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Multifunktionszelle

Robotergestiitztes Dosieren, Mischen und Auftragenvon
Kleb-und Dichtstoffen sowie Vergussmassen, Fetten oder Olen

In automatisierten Produktionsprozessen sind eine hohe Prozesssicherheit, ein einfaches Handling sowie eine hohe Flexibilitat
gefragt. Genau diese Anforderungen erfillt die kompakte Multifunktionszelle von DOPAG. Sie eignet sich fir das Dosieren und
Auftragen von allen géngigen ein- und zweikomponentigen Materialien auf unterschiedlichste Bauteile.

= Autarkes Robotersystem zur Einbindung aller géngigen = Verwendbar als kompakte Einheit, die LKW-tauglich, kranbar
Applikationssysteme (DOPAG oder fremde Dosiertechnik) und staplerféhigist

= Integrationvon Verfahrenstechnik zur Vor-und Nach- = Die Multifunktionszelle sichert Ihnen eine gleichbleibend
behandlung der Bauteile méglich (z.B. Plasmavorbehandlung, hohe Produktqualitdt und steigert die Wirtschaftlichkeit
Aushéartesysteme) lhrer Produktionsprozesse.

= Vorinstallierte Softwaretools fiir Bahnapplikationen und = Aufnahme fir Warentrager: 600 mm x 600 mm
Palettenapplikationen = AuRenmalle: 1200 x 1600 x 2300mm

= Einfache Bedienung: Zur Einrichtung eines neuen Produkts
sind keine Roboter-Programmierkenntnisse erforderlich.
Insgesamt kénnen 20 Programme hinterlegt werden.
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Vorteile der vorprogrammierten Bahn- und Palettenapplikation

Softwaretool Bahnapplikationen

= Mit dieser Funktion kénnen einfache Konturen fiir eine .
Bahnapplikation definiert werden.

= Die Punkte werden in einer Tabelle eingetragen und
nacheinander ohne zu stoppen angefahren. =

= Zujedem Punkt kann definiert werden, ob die
Dosierung starten oder stoppen soll. =

= |Insgesamt konnen 20 Programme hinterlegt werden.

= ProProgramm kdnnen 50 Punkte hinterlegt werden.
Der Eintrag erfolgt in eine Tabelle.

= Falls diese Funktionalitaten fir eine Applikationen
nicht ausreichend sein sollten, kdnnen Roboter-
programme auch mit dem vollstandigen Befehlsvorrat =
des Roboters programmiert werden, anwédhlbar iiber
Parameter.

Softwaretool Palettenapplikationen

Diese Funktion dient zum vertikalen Anfahren von
Positionen im Arbeitsbereich, zum Beispiel fiir den
Verguss von Bauteilen.

Die in der Tabelle eingetragenen Punkte werden
nacheinander angefahren.

Die X-/Y-Position wird zundchst oberhalb der Bauteile
angefahren,anschlieBend erfolgt die Zustellung auf
die eingestellte Hohe (2).

Der Roboter stoppt, sobald die Position erreicht ist.
Die Applikation wird durchgefiihrt, gegebenenfalls in
zwei Stufen.

Nach der Applikation fahrt der Roboter in Z-Richtung
(Hohe) auf die X-/Y-Verfahrebene zuriick.

Tabelle zum Eintragen der Positionen fiir den Roboter -

Auszug der Einstellmoglichkeiten
# R C X Y Z V
mm mm mm Cccm

1 1 1 10 10 25 23
2 1 2 30 10 25 2

3 1 3 50 10 25 21

¢ P11 P12 P13 P1 Pin
(©) (©) (©) (©) (©)
P21 P22 P23 P2 P2n
(0) (0) (0) (0) (0)
P31 P32 P33 P3. P3n
(©) (©) (©) (©) (©)
Pni Pn2 Pn3 Pn. Pnn
(0) (0) (0) (0) (0)

Weitere Informationen finden Sie unter www.dopag.com/automationline
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