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ladomix G-SF

Funktion

Zur Materialversorgung werden Materialbehalter mit 60
[Fassungsvermogen eingesetzt, die automatisch tiber

die im Standard enthaltene Sauggarnitur mittels Vakuum
oder {iber optionale Fasspumpen nachbefiillt werden. Der
Fiillstand er Materialbehalter wird kontinuierlich durch
analoge Stabsonden iberwacht. Die Dosierung erfolgt
mittels hochpraziser Zahnradpumpen, die im Innern der
Materialbehalter, nahe des Behélterbodens und unterhalb
des Materialspiegels montiert sind. Zum Antrieb der
Dosierpumpen werden Drehstromasynchronmotoren
eingesetzt. Beide Zahnradpumpen sind standardmaRig
gegen Uberdruck abgesichert. Die Anlage verfiigt
standardmaRig tiber ein statisches Mischsystem, bestehend
aus einem 2K-Ventil in Kombination mit einem statischen
Kunststoff-Mischrohr. Das Mischrohr kann nach Aushérten
des Materials kostengiinstig entsorgt werden. Ein
aufwandiges und umweltbelastendes Spiilen entfallt.

ladomix G-SF

Die ladomix ist eine kompakt
aufgebaute, mobile Dosier-und
Mischanlage fiir das Laminieren
inder Verpackungsindustrie. Mit
ihr lassen sich [6semittelfreie,
selbstnivellierende
2K-Kaschierklebstoffe aus Polyurethan
in einem Mischungsverhaltnis
von100:100 bis 100:10 dosieren

und mischen. Das Material wird
anschlieend in den Spalt zwischen
den Walzen der Laminiermaschine
dosiert und auf die duRere Folie
der Verpackung aufgebracht.
AnschlieRend wird diese mit der
inneren Folie verklebt.

Eigenschaften und Nutzen

= Die Zahnradpumpen befinden sich im Innern der Behalter

und unterhalb des Materialspiegels, somit

= konnendichtungslose Pumpen eingesetzt und der
Wartungsaufwand erheblich reduziert werden

= existiert keine Pumpenabdichtung direkt zwischen
Material und Atmosphére (kein Leckagerisiko)

= stkeine Druckbeaufschlagung der Materialbehalter
und demzufolge keine aufwandige Lufttrocknung
notwendig

= st eine optimale Materialkondidtionierung durch
Entgasung moglich

= Vakuumaufbereitung, dadurch

= kann Materialnachbefiillung (je nach
Viskositat) mit Sauglanzen erfolgen, so dass
einunterbrechungsfreier Produktionsprozess
gewahrleistet ist

= entsteht beim Einsatz von Nachfillpumpen kein
Materialverlust, da keine Entliiftung erforderlich ist

= Die Standardanlage kann durch Optionen beliebig

erweitert werden, dadurch sind alle géngigen
Kaschierklebstoffe verarbeitbar



Ausstattung

Standard

= Fahrbares Chassis mit Pultschaltschrank

= Materialbehalter mit
= Niveaustandskontrolle
= Anschluss fir Vakuumpumpe

= automatische Nachbefiillung tiber Sauglanzen mittels
Vakuum

= manuelle Evakuierung iber Membran-Vakuumpumpe

= Zahnradpumpen unter Spiegel zur Dosierung aus dem
Vakuum, mit Uberdrucksicherung

= Statisches Mischsystem
= 2K-Ventil
= Statisches Kunststoff-Mischrohr

= Dosierrechner mit Echtzeit-Multitasking-Betriebssystem
(Ablage von bis zu 64 Dosierprogrammen)

= Touchscreen-Anlagenbedienung

= |nterne USB-Schnittstelle mit Backup-/ Restore-Funktion

Technische Daten

bis 4 |/min, in Abhangigkeit

Ausflussrate von Mischungsverhaltnis und
Viskositdt

Arbeitsdruck 70 bar max.
Mischsystem Statisch
Materialversorgung Materialbehalter 60 |

100 bis 50.000 mPas (bei
Verarbeitungstemperatur)

Optional

= Nachfillpumpe

= Silikagelfilter fir Fassbeliiftung

= Stellungsabfrage (Auf/Zu) Nachfillkugelhahne

= Materialfilter am Behaltereingang

= Beheizung

= Kontrolle Mischungsverhéltnis

= Regelung Mischungsverhaltnis

= Pumpenpriifprogramm inkl. Drehzahliiberwachung

= Verschiedene Auslass-Systeme

= externe USB-Schnittstelle

= Wochen-/ Zeitschaltuhr

= Niveaukontrolle im Walzenspalt mit wahlweise Start-/
Stopp-Betrieb oder kontinuierlich geregelter Ausflussra-
te und automatischer Schichtdickenberechnung
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Wir sind einer der weltweit erfahrensten Hersteller von hochwerti-
ger Dosiertechnik. Uberall dort, wo in der industriellen Produktion
Klebstoffe, Harze, Silikone oder Schmierstoffe dosiert und auf-
getragen werden, bieten wir zuverldssige und prazise Ldsungen.
Wir liefern Anlagen und Komponenten fiir hochautomatisierte Fer-
tigungsprozesse, unter anderem fiir die Automobil-, Wind-, Haus-
haltsgerate- oder Elektroindustrie sowie fir die Luftfahrt.

DOPAG ist Teil der HILGER & KERN GROUP, die seit mehr als
90 Jahren ein verldsslicher Zulieferer, Entwicklungs- und Service-
partner fiir Industrieunternehmen in unterschiedlichen Markt-
segmenten ist. Die Gruppe beschaftigt insgesamt rund 350 Mitar-
beiter und ist mit Niederlassungen und Distributoren in mehr als
40 Landernvertreten.

Weltweites Vertriebs- und Servicenetzwerk

Code abscannen und schnell und einfach Ihren Ansprechpartner finden

www.dopag.com/contacts

® Niederlassungen
® Distributoren

HILGER&KERNGROUP



